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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由国家粮食和物资储备局提出。

本文件由全国粮油标准化技术委员会（SAC/TC 270）归口。

本文件起草单位：中储粮成都储藏研究院有限公司、郑州中粮科研设计院有限公司、安徽聚力粮机

科技股份有限公司、衡水伟业粮储机械设备制造有限公司、界首市飞天龙粮机有限公司。

本文件主要起草人：黄波、毛根武、董德良、随赛、张金斗、曹静、刘小涵、杨杰、高洪晨、邱家

志、唐文强、石恒、付迁、唐坤、张洪胜。
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粮油机械 移动式散粮卸车机

1 范围

本文件界定了移动式散粮卸车机的术语和定义、规定了其工作原理、型号编制方法、技术要求、检

验规则、标志、标签、包装、运输和储存要求，描述了相应的试验方法。

本文件适用于散粮卸车作业用移动式卸车机械的设计、制造和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图形符号标志

GB/T 699 优质碳素结构钢

GB/T 706 热轧型钢

GB 2894 安全标志及其使用导则

GB/T 3094 冷拔异型钢管

GB/T 3768 声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面的简易法

GB/T 5031 塔式起重机

GB/T 5210 色漆和清漆 拉开法附着力试验

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件

GB 7258 机动车运行安全技术条件

GB/T 10596 埋刮板输送机

GB/T 13237 优质碳素结构钢冷轧钢板和钢带

GB/T 13306 标牌

GB/T 13452.2 色漆和清漆 漆膜厚度的测定

GB/T 21835 焊接钢管尺寸及单位长度重量

GB/T 24854 粮油机械 产品包装通用技术条件

GB/T 24855 粮油机械 装配通用技术条件

GB/T 24856 粮油机械 铸件通用技术条件

GB/T 24857 粮油机械 板件、板型钢构件通用技术条件

GB/T 25218 粮油机械 产品涂装通用技术条件

GB/T 36139 粮油机械 产品型号编制方法

GB/T 37519 粮油机械 斗式提升机

GB 40160 升降工作平台安全规则

GBZ/T 192.1 工作场所空气中粉尘测定 第1部分：总粉尘浓度

LS/T 1230 散粮汽车配置标准

LS/T 3501.6 粮油加工机械通用技术条件 焊接件
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3 术语和定义

LS/T 1230界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

卸车机 unloader
将汽车车厢内散粮连续扒出的一种机械设备，具备散粮的卸车功能。

3.2

刮板机构 scraper mechanism
通过刮板将散粮聚集到输送段上的机构。

3.3

回转机构 rotating mechanism
使水平输送段的刮板部分沿正向或反向转动的机构。

3.4

行走机构 walking mechanism
具备自身动力驱动并控制行走、转向和停止功能的机构。

4 工作原理

移动式散粮卸车机主要由刮板机构、伸缩机构、回转机构、升降机构及行走机构等部件组成。整机

通过行走机构移动至作业工位，升降机构调节刮板机构至适配车厢的高度，伸缩机构将刮板送入车厢内

部，最后启动刮板机构运转，完成连续扒取与卸粮作业。

5 型号编制方法

按附录A执行。

6 技术要求

6.1 工作环境

6.1.1 环境温度：-25℃～50℃。

6.1.2 相对湿度：≤85%RH，不结露。

6.1.3 工作电压：AC 380 V±38 V 或 220 V±22 V。

6.1.4 工作频率：50 Hz±1 Hz。

6.2 一般要求

6.2.1 原材料及外购件

6.2.1.1 板材：薄钢板材料应符合 GB/T 13237 的规定。
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6.2.1.2 型材：热轧槽钢、热轧等边角钢材料应符合 GB/T 706 的规定。

6.2.1.3 管材：方形钢管和矩形钢管材料应符合 GB/T 3094 的规定。

6.2.1.4 机加钢材应符合 GB/T 699 的规定。

6.2.1.5 铸件应符合 GB/T 24856 的规定。

6.2.1.6 圆管应符合 GB/T 21835 的规定。

6.2.1.7 电源线采用 YC 系列橡胶护套电缆。

6.2.1.8 螺栓采用 8.8 级以上高强度螺栓。

6.2.2 生产制造

6.2.2.1 产品生产：应符合本标准要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

6.2.2.2 加工制造：板件、板型钢构件应符合 GB/T 24857 的规定。

6.2.2.3 焊接加工：应符合 LS/T 3501.6 的规定。

6.2.2.4 装配：应符合 GB/T 24855 的规定。

6.2.2.5 表面涂装：应符合 GB/T 25218 的规定。

6.2.3 表面处理

6.2.3.1 外露面应光滑、平整，无毛边、无飞边，不得有裂纹和明显褶皱。

6.2.3.2 色泽应均匀一致，不得有流挂、起皱和气泡等缺陷，不允许有明显磕碰、划伤、锈蚀等问题。

6.2.3.3 内部各表面应整洁，无毛刺、无锐边，需做表面防锈处理。

6.2.3.4 产品涂装的漆面厚度应不低于 70 μm，漆面附着力应不低于 3级。

6.3 机械性能要求

6.3.1 刮板机构

6.3.1.1 刮板机构应符合 GB/T 10596 中 5.3 条的规定。

6.3.1.2 动作应平稳灵活，不得有卡阻现象。

6.3.1.3 所用材料宜选用减少散粮破碎率的材料。

6.3.2 伸缩机构

6.3.2.1 伸缩机构能够伸展的最大距离应至少比对应车型的车厢宽度长 200 mm～300 mm。

6.3.2.2 应具备手动操作和自动操作模式。

6.3.2.3 应满足作业最大载荷重量的要求。

6.3.2.4 应配备过载保护、紧急启停按钮和限位开关等保护装置。

6.3.3 回转机构

6.3.3.1 回转机构应结构合理，转动平稳灵活，满足±90º回转转向要求。

6.3.3.2 正反向运转应平稳、正常、无冲击性振动。

6.3.3.3 各紧固件连接部位不应有松动或位移。

6.3.4 升降机构

6.3.4.1 运动部件应能保证升降机构的平稳升降运动。

6.3.4.2 液压驱动电机、油泵、安全阀应满足驱动要求。

6.3.4.3 控制系统应能控制升降机构的启动、停止、升降等操作。
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6.3.5 行走机构

6.3.5.1 行走机构应转向灵活。

6.3.5.2 行走机构的行驶速度和承载重量应满足要求。

6.3.5.3 行走轮的外缘不应采用刚性材料。

6.4 工艺性能

6.4.1 卸车机正常工作时的实际输送量应符合设计要求。

6.4.2 完成散粮卸车作业后，小麦、稻谷破碎率增值不应超过 0.3%，玉米、大豆破碎率增值不应超过

0.5%。

6.5 安全

6.5.1 应在对操作人员造成潜在危险的部位设置安全警示标志。

6.5.2 外露回转件、刮板机构应有防护装置。

6.5.3 应在回转部件周围明显位置用箭头标记旋转方向。

6.5.4 操作人员应配备必要的个人防护装备以保障人身安全。

6.5.5 电气设备应安全可靠，接地电阻应不大于 0.1 Ω，绝缘电阻应不小于 2 MΩ。

6.5.6 卸车机在现场作业的爬坡角度不应超过 20°。

6.6 环保

6.6.1 设备空载噪声应不大于 85 dB(A)。

6.6.2 粉尘浓度：配备除尘设备时，粉尘浓度应不大于 30 mg/m
3
。

7 试验方法

7.1 工作条件和要求

7.1.1 工作环境应符合 6.1 的要求。

7.1.2 试验场地和样机的安装应符合产品使用说明书的规定，满足试验要求。

7.1.3 试验用的仪器、仪表和量具应按有关规定检验合格，并在有效期内。

7.1.4 测试前空转试运行时间应不少于 30 min，允许带样品进行短时间试运行。

7.2 一般要求

7.2.1 原材料及外购件检查主要材料和器件的合格证明材料。

7.2.2 生产制造按 GB/T 24857、GB/T 25218 和 LS/T 3501.6 等相关规定进行。

7.2.3 表面处理采用目测和触感进行检验。涂膜厚度按 GB/T 13452.2 的规定进行检测，涂膜附着力按

GB/T 5210 的规定进行检测。

7.3 机械性能测定

7.3.1 刮板机构按 GB/T 10596、GB/T 37519 的规定进行检测。

7.3.2 伸缩机构按 GB 40160 的规定进行检测。

7.3.3 目测回转机构正反转情况，并按 GB/T 5031 的规定进行检测。

7.3.4 升降机构按 GB 40160 的规定进行检测。
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7.3.5 行走机构按 GB 7258 的规定进行检测。

7.4 工艺性能测定

7.4.1 输送量测定

7.4.1.1 空载运转正常后，扒取物料至满负荷运行，并保持稳定状态。

7.4.1.2 试验时间不少于 30 min，记录测试时的开始与终止时间以及设备出料口物料的总质量。按式

（1）计算输送量。

t
GQ 6.3 …………………………（1）

式中：

Q ——输送量，单位为吨每小时（t/h）；

G ——测定时间内物料总质量，单位为千克（kg）；

t ——测定时间，单位为秒（s）。

7.4.2 破碎率增值的测定

按 GB/T 37519 的规定进行。

7.5 安全检测

7.5.1 安全警示标志应符合 GB 2894 的规定。

7.5.2 防护装置、标记符号和个人防护装备通过目测检验。

7.5.3 接地电阻、绝缘电阻按 GB/T 5226.1 规定的方法进行检测。

7.5.4 爬坡角度通过实际位置结合计量工具计算角度大小。

7.6 环保检测

7.6.1 噪声测定：作业场所噪声的测试方法应符合 GB/T 3768 的规定。

7.6.2 粉尘浓度测定：作业场所粉尘浓度的测试方法应符合 GBZ/T 192.1 的规定。

8 检验规则

8.1 出厂检验

8.1.1 出厂检验项目按 6.2、6.3、6.5、6.6 执行。

8.1.2 每批出厂产品需进行逐台检验，产品合格后，方可出厂。

8.2 型式检验

8.2.1 有下列情况之一的应进行型式检验：

a）新产品或者产品转厂生产的试制定型鉴定；

b）产品投产后，当结构、材料、工艺有较大改动，可能影响产品性能时；

c）正常生产过程中，定期或积累一定产量后，周期性地进行一次检验，考核产品质量稳定性时；

d）产品长期停产后，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f）国家质量监督机构提出检验要求时。



LS/T XXXXX—XXXX

7

8.2.2 采取随机抽样，抽样数为 5%，且不少于 2台。

8.3 判定规则

8.3.1 型式检验结果若符合第6章的规定，则判定为合格。

8.3.2 对任一台或任一项检验不合格，允许修复一次后，加倍抽样复验，以复验结果为准。若仍不符合

规定，则判定为不合格。

9 标志、标签

9.1 标志

9.1.1 在明显位置固定产品标牌，标牌内容按GB/T 13306的规定执行。

9.1.2 产品外包装的包装储运图示标志按GB/T 191的规定执行。

9.2 标签

9.2.1 产品合格证应有下列内容：

a）合格印章；

b）检验员代号；

c）检验日期；

d）产品型号；

e）出厂检验编号。

9.2.2 装箱单上应有下列内容：

a）设备及配件名称；

b）型号；

c）数量。

10 包装、运输和储存

10.1 包装

10.1.1 产品包装应符合GB/T 24854的要求。

10.1.2 包装附件应包括：

a）产品合格证；

b）使用说明书；

c）装箱单。

10.2 运输

10.2.1 运输方式可按供需双方商定或商业惯例办理。

10.2.2 运输裸运产品时，应垫平、放稳、固定好，应有防雨、防雪和防晒措施。

10.2.3 运输过程中的吊卸、装载应按照外包装的图示标志进行。

10.3 储存

10.3.1 室内存放时，通风良好，注意防潮。
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10.3.2 露天存放时，注意防潮、防雨、防晒。
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附 录 A

（规范性）

型号编制方法

按GB/T 36139，移动式散粮卸车机型号编制由专业代号、类别代号、型式代号和主要规格组成。

T XC Y □

主要规格：刮板宽度

型式代号：Y，表示移动式

类别代号：XC，表示卸车

专业代号：T，表示粮油通用机械设备

示例1：TXCY420表示刮板宽度为420 mm的移动式散粮卸车机。

_________________________________
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